
 
 Planta Tultitlán Ficha Técnica 

OSMA OIL QUENCHO 20 
ACEITE PARA TEMPLADO DE METALES 

 

ASESORIA Y COMERCIALIZACIÓN DE ACEITES LUBRICANTES PARA LA 
INDUSTRIA METAL MECÁNICA, AUTOMOTRÍZ, TEXTIL. MANUFACTURA 

DE ACEITES DE CORTE DIRÉCTO,  ACEITES HIDRÁULICOS, SOLUBLES 
MINERALES, SINTÉTICOS Y SEMI SINTÉTICOS, ACEITES BLANCOS, GRADO 

ALIMENTICIO, QUÍMICOS PARA LA LIMPIEZA, SOLVENTES, 
DIELÉCTRICOS. 

SOLUCIONES EN MOVIMIENTO A TUS SERVICIOS 

Recomendaciones de uso 
 

• Gracias a su capacidad 
de adherirse a 
superficies lisas o 
brillantes, OSMA OIL 
QUENCHO 20 también 
se recomienda para ser 
usado cuando las piezas 
deben retener un 
acabado brillante. 

Leona Vicario No. 31 Col. Barrio de Santiaguito, Tultitlán, Estado de México, México, C.P. 54900. Tels: 5888-2660 y 5888-2619. 
www.ciaosmap.com  ventas@ciaosmap.com 

DESCRIPCIÓN  

OSMA OIL QUENCHO es un aceite mineral de base parafínica especialmente 
tratados con una paquete de aditivos cuidadosamente seleccionados que nos asegura 
su gran estabilidad, calidad uniforme y capacidad de temple constante. 

APLICACIONES 

OSMA OIL QUENCHO 20 se recomienda: 

- Cuando se requiera un endurecimiento profundo y uniforme en aceros que tiene un 
pequeño tamaño de grano o una amplía variación en el tamaño de grano. 

- En aceros con un contenido bajo de aleación. 

- En piezas que tienen secciones variables o formas extrañas. 

- En aceros que tiene una capacidad variable de endurecimiento. 

PROPIEDADES Y VENTAJAS 

Enfriamiento controlado de los metales: Mezcla la elevada velocidad inicial de 
temple del agua con la lenta velocidad final del aceite. 

Seguridad: El elevado punto de inflamación y temperatura de inflamabilidad 
instantánea minimiza la posibilidad de problemas de incendio.  

Sobresaliente capacidad de dispersión del calor. 

Paquete estable de aditivos: Mínima pérdida de aditivos debido a un uso extendido. 

Mínimo arrastre del aceite 

NOTA: Las características típicas son únicamente valores promedio. En la manufactura se pudieran encontrar 
pequeñas variaciones, donde las cualidades, rendimiento y calidad del producto no se ven alteradas. 

 MÉTODO QUENCHO 
20 

VISCOSIDAD @ 40C D-445 35 

VISCOSIDAD @ 100ºC D-445 6.5 

PESO ESPECÍFICO @ 20ºC D-1298 0.880 

TEMP. DE INFLAMACIÓN, ºC D-92 170 MÍN. 

ÍNDICE DE VISCOSIDAD D-2270 85 MÍN. 

COLOR D-1500 4.5 

TEMPERATURA DE IGNICIÓN, ºC D-92 180 MÍN. 

 


